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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeye,

CAPAK: Uriin kenarmdaki fazlahgi,

ENJEKSIYON: Sicaklik yardimi ile eritilmis plastik hammaddenin bir kalip icine enjekte
edilerek sekillendirilmesi ve sogutularak kaliptan ¢ikarilmasini igeren bir imalat yontemini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

ET KALINLIGI: Uriiniin miisteri sartnamesindeki kalmligini,

FEDER: Besleme hattindaki kalip duvarini,

FIRE: Hatali iiretim sonucu geri kazanilabilecek yar1 mamulii/iiriinii,

GERI EMIS: Ocaktaki erimis hammaddenin memeden akmamasini saglamayt,
HURDA: Hatal1 iiretim sonucu kullanilamayacak yart mamulii/iiriin,

ISCO: Uluslararas1 Meslek Siniflandirma Standardini,

ISG: Is Saghg: ve Giivenligini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglhk
ve giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, caligsan tarafindan giyilen,
takilan veya tutulan tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

PLASTIK HAMMADDESI: Polivinilkloriir, polikarbonat, polietilen, polipropilen,
polistiren, polyamid gibi hammaddeleri,

SET DEGERI: Rezistans 1s1lar1 net ayar degerini,

EMICi VAKUM: Hammaddeyi siloya yiiklemek icin kullanilan sistemini,
YOL VERMEK: Enjeksiyon makinesini ¢aligtirmayi,

YOLLUK: Eriyigin kaliba enjekte edildigi kanali,

ifade eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 3



Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4) 10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
ICINDEKILER
T € 12 TR 6
2. MESLEK TANITIMI ..ottt 6
2.1. MEESIEK TAMIML.........coiiiiiiiiicee e 6
2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri................ccccooiiinnn, 6
2.3. Saghik, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler ..................ccccccooeeverrinercnnnnne, 6
2.4. Meslek ile T1gili Diger MeVZUAL.................ccccoooeveveeveeeererieeeseeieee e sese e 7
2.5. Calisma Ortami ve Kosullari..............c.cccoooiiiii e 7
2.6. Meslege Iliskin Diger GereKIIKIer ...................cccocoovivvieicieieiiecieeie s 7
3. MESLEK PROFILI.......ccoiiiiiiiiiiiiiie s 8
3.1. Gorevler, islemler ve Basarim OICHIETT ...............c.co.covveveiivceieceece e, 8
3.2. Kullanilan Arag, Gerec¢ ve EKipman.................cccoooiiiiii e 23
3.3. Bilgi V& BECEIIIEE ... 24
3.4. Tutum ve DavranmiSlar ... 25
4.O0LCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME ..........ccccovoiiiiieeeeeeeeeeen. 27

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010 Sayfa 4



Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4) 10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki
Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Ulusal Meslek
Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektor
Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yo6netmelik™ hiikiimlerine
gére MYK’nin gérevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayii Isverenleri
Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili
kurum ve kuruluslarin gorisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik ve
Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanimi

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemami (Seviye 4), plastik iiriin iiretmek icin hammadde
hazirlama, kalip baglama, enjeksiyon hatti ile seri iiretim yapma bilgi ve becerisine sahip
kisidir.

Plastik iiriinlerin ISG talimatlar1, ¢evre kurallar1 ve Kkalite standartlarma uygun olarak
iiretilmesini saglar ve bununla ilgili gerekli kontrolleri yapar. Uriinle ve iiretim siirecleriyle
ilgili kontrolleri yapar, iiretim hatalartyla ilgili gerekli diizeltmelerin yapilmasini saglar.
Kalite standartlarina uygun iiretim yapilabilmesi i¢in {iretim hattinin onleyici bakim, onarim
ve kontrol islemlerini gergeklestirir.

Personel sevk ve idaresi ile ig organizasyonu yapmak ve gerekli mesleki gelisim faaliyetlerini
yiiriitmek Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)’nin gorevlerindendir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siniflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)
2.3. Saglk, Giivenlik ve Cevre ile Ilgili Diizenlemeler

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklarinin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tasima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Y6netmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Y6netmeligi

Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghg ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas: Hakkinda Y 6netmelik

Makine Emniyeti Yonetmeligi

Parlayici Patlayici Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Alinacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik
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Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Yonetmeligi

Tehlikeli Maddelere ve Miistahzarlara iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y onetmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi, Ambalajlanmasi ve Etiketlenmesi
Hakkinda Yo6netmelik

Titresim Y Onetmeligi

TS 18001 Is Sagligi ve Giivenligi Yonetim Sistemi

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi

TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi

Ayrica is saghg ve gilivenligi ve ¢evre ile ilgili yiriirlikte olan kanun, tlizik ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk degerlendirmesi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullan

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani (Seviye 4) iyi aydinlatilmis ve iyi havalandirilmis, kapali
mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiili ve kismen kokulu bir ortamda yogun calisma
temposunda vardiyali olarak calisir. Plastik Enjeksiyon Uretim Elemani, mikser, kalip, kirma
ve kalite kontrol islemlerini yapan gorevlilerle birlikte, ISG ile ilgili talimatlara uygun sekilde
caligir. Onlenmesi miimkiin olmayan risklerden korunma amaciyla kisisel koruyucu donanim
kullanir. Uygun olmayan kosullarda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas
ederek yanma ve agir yiik altinda kalma riski bulunmaktadir.

2.6. Meslege iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

3.

MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, Islemler ve Basarim Olgiitleri

10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod Aciklama
A1l Is saghg ve giivenligi konusundaki normlarin anlasilmasi igin, isyerinin
- diizenledigi egitimlere veya igyeri disindaki kurumlarin egitimlerine katilir.
is saglg ve giivenligi Al2 Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
Al konusundaki yasal ve igyerine A13 Is sagh@ ve giivenligi koruma ve miidahale araclarini uygun ve calisir sekilde
ait kurallar1 uygulamak o bulundurur.
Yapilan g¢aligmaya ait uyari, isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda
Ald4 yerlestirerek ve c¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin ve personelinin
giivenligini saglar.
Yaptigr isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
. . A2l kendi seviyesinde degerlendirerek, risklerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida
Is saglig1 ve giivenligi, bulunur
A yangin ve acil durum ; i :
kurallarini uygulamak A2 Risk etmenlerini azaltmak A2 Risk degerlendirme ve risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan
caligmalara katilir.
A23 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda
o talimatlar dogrultusunda topraklama yapar, teknik emniyet 6nlemlerini alir.
A3.1 Tehlike durumlarini saptayip hizli bir sekilde yok etmek iizere onlem alma
Tehlike durumunda acil o caligmalarina katkida bulunur.
A3 durum prosediirlerini A3.2 Aninda giderilemeyecek tiirden tehlike durumlarini amirlerine ve yetkililere
uygulamak - veya gereken durumlarda igletme diginda ilgili kurumlara bildirir.
A.3.3 Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
Acil ¢ikis prosediirlerini A4l Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
A4 uygulamak A2 Acil ¢ikig veya kacis ile ilgili deneyimleri ilgililerle ve is arkadaslariyla
o paylasmak {izere yapilan periyodik ¢alismalara ve tatbikatlara katilir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Ad Kod | Adi Kod Aciklama
Yaptig1 isle ilgili olarak TS EN ISO 14001 kapsaminda Cevre-Boyut-EtKi
B.1.1 degerlendirmesini yaparak gergeklestirilen islemler ile ilgili ¢evresel etkilerin
Cevre koruma standart ve dogru bir sekilde saptanmasi ¢aligmalarina katilir.
B.1 yontemlerini uygulamak B.1.2 Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere
katilir.
B.13 Is siireglerinin uygulanmas: sirasinda cevre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢alismalarina katilir.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in gerekli ayrilmanin ve
B.2.1 siniflandirmanin yapilmasini, siniflarina ayrilan atiklari plastik, kagit, metal,
cam gibi cinslerine gore ayrilmasini saglar, gerekli kontrolleri yapar.
B Cevre koruma mevzuatina ) ) Tehlikeli ve zararl atiklar verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
uygun galismak (evresel risklerin B.2.2 ayristirilmasini ve talimatlarda belirtilen dnlemleri alarak gecici depolamasini
azaltilmasina katkida <
B.2 bul K saglar.
uiunma B.23 Atiklar tartar veya tartilmasini saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike derecesi
ve miktar1 bilgilerini kaydeder ve gorevliye teslim edilmesini saglar.
B24 Yanici ve parlayici malzemelerin giivenli bir sekilde saklanmasini saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani
o hazir bulundurur.
Dogal kaynaklarin B.3.1 Dogal kaynaklari tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket
etmek B32 Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanim i¢in gerekli tespit ve planlama
- calismalarma katilir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini
Co e -~ uygular.
Cc.1 Ise a1|t kah;e gerekliliklerini C12 Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalara gore kalite gerekliliklerini
uygulama o uygular.
C.1l3 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun caligir.
cz21 Yapilacak iglemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
Cc.2 Kalite saglamadaki teknik Cc22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, 6zel
prosediirleri uygulamak B kalite sartlarin1 uygular.
c23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarim1 doldurur.
C Kalite yonetim sistemi C3l1l Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetleme ¢alismalaria katilir.
dokiimanlarina uygun -
calismak ca Yapilan calismalarin kalitesini | ¢ 3 2 Makine, alet, donanim ya da sistem {izerinde yapilan ayarlarin kullanim
' kontrol etmek kilavuzlarina uygunlugunu denetler.
C33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin teknik 6zelliklere
o uygunlugunu denetler.
c41 Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalari yetkili kisilere bildirir, ilgili
B kayitlari tutar.
Proseslerde saptanan hata ve Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
- saptanan C4.2
C4 arizalarin giderilmesi katkida bulunur.
¢alismalarina katilmak C43 Hata ve ariza gidermeyle ilgili uygulama ve ydntemleri uygular.
Ca4 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalari amirlerine

bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri

Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D11 Calismalarin  kesintisiz ve uygun sekilde siirdiiriilmesi icin, is alaninin

uygunlugunu kontrol eder.
D1 bcqjllilrizl; ;Ilammn ozelliklerini | p 7 2 Is alaninin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
D.1.3 Calismanin tiirii ve kullanilan is yontemine gore diizeni saglar.
D.14 Calisma alaninin genisligini ve ilgili calisma noktalarinin kapsamin belirler.
D21 Isyeri prosediirleri ve talimatlarina gore is programini yapar.
D.2.2 Devreden islerin kontroliinii yapar.
D.2.3 Yillik, aylik, haftalik ve giinliik calisma programlarini takip eder.
D.2.4 Yapilacak islerin uygulama siiresini belirler.
_ D.25 Islerin calisma programima gére yapilmasim saglar, kontrol eder.
D I5 organizasyonu yapmak D.2.6 Is ve siparis bilgilerinin dogrulugunu kontrol eder.
(devamu var)
D.2.7 Yapilacak isin ¢esidini ve miktarim belirler.
D.2 Is programi yapmak D.2.8 Birlikte galistign boliimlerle iletisim saglar.

D.2.9 Uretim elemanlarina is dagilimini yapar, is emrini verir.
D.2.10 | Birim amirlerine iiretim programi hakkinda bilgi verir.
D.2.11 | Vardiyalar arasindaki koordinasyonu saglar.
D.2.12 | Uretimle ilgili stok kontroliinii yapar.
D.2.13 | Uretimin ISG kurallarina gére yapildigini kontrol eder.
D.2.14 | s, iiretim ve makine talimatlari ile ilgili revizyon 6nerilerinde bulunur.
D.2.15 | Uretimde yeni personel ihtiyacini belirler ve talepte bulunur.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
D.3.1 Calisma alaninin diizenini ve temizligini kontrol eder.
D.3.2 Kullanilan makine ve ekipmanlarin is bitiminde kaldirilmasint  ve
o , o temizlenmesini saglar, gerekli kontrolleri yapar.
D i . K D3 Is bitiminde donanim ve is
§ organizasyonu yapma ) alan1 temizligini kontrol etmek Is sagligl ve gilivenligi agisindan madde, cihaz ve ekipmanlarin kullanimi
D.3.3 sirasinda gereken Ozeni gosterir, risk tasiyan maddelerin belirlenmis yerlerde
uygun bir sekilde depolanmasini saglar.
D.3.4 Calisma alaninin daha sonra gergeklestirilecek islemlere uygun birakilip
birakilmadigini kontrol eder.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi
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Gorevler Islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
El1l Uretim is emrini alir, iiretim elemanlarma dagitir.
E.1l2 Vardiya hammadde tiiketim miktarin1 kontrol eder.
Hammadde, boya ve katki maddelerini iiretim is emrinde belirtilen miktarlarda
Hammadfle_, boya Ve katk1 E.1.3 tartilmasini, palete yiliklenmesini ve dokiilmeden iiretimin yapilacagi alana
El maddelerinin 13rlet1mkalamna getirilmesini saglar, gerekli kontrolleri yapar.
faginmastni saglama E14 Calismalar1 engellemeyecek sekilde ISG kurallarina uygun olarak istiflendigini
o kontrol eder.
E.15 Transpalet kullanma kurallarina uyulup uyulmadigini kontrol eder.
E.1.6 Stok kontroliinii yapar, eksikliklerin temin edilmesini saglar.
E.2.1 Karisim oranlarini istenilen renk i¢in kontrol eder.
Hammaddeyl plastlk E.2.2 Karistirma haznesi motorunun talimatlara gore galistirildigini kontrol eder.
E mamul liretimine — - — - —
hazirlamak £ Hammadde, boya ve katki E.2.3 Uretim is emrinde belirtilen homojen karisim siiresince karistiriciy galistirir.
' maddelerini karistirmak E24 Karigimi yapilan hammaddeyi kaplara bosaltir.
E.2.5 Karigtirict makinesinin temizligini kontrol eder.
E.2.6 Karistiricida ortaya ¢ikan arizalari giderir veya giderilmesini saglar.
E3.1 Kurutulacak karigimin firinin yanina getirilmesini saglar.
Hammadde, boya ve katki E32 Firin tipine ve kapasitesine gore kurutulacak karigimin talimatlara gore firina
E3 maddelerinin olusturdugu h yerlestirilip yerlestirilmedigini kontrol eder.
' karisimi firnlamak, E.3.3 Karisim tiiriine gére firmin sicaklik ve siire ayarlarin1 kontrol eder.
firmlanmasini saglamak E.3.5 Soguduktan sonra firinin temizliginin yapilmasini saglar, kontrol eder.
E.3.6 Firinin periyodik bakimlarini yapar ariza varsa giderir.
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Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Uretim is emri ve teknik resme gore kalib seger.
F.1.2 Kalibin bakiminin ve temizliginin yapilip yapilmadigin kontrol eder.
1 Kalibi iiretime hazirlamak F.1.3 Kalip odasinin diizenini saglar ve kosullarini kontrol eder.
F.14 Kaliba mapanin takilip takilmadigini kontrol eder.
F.15 Kalibin ISG kurallarina gére askiya alinip alinmadigini kontrol eder.
F.1.6 Kalibin 6n 1sitma alanina talimatlara uygun olarak taginmasini saglar.
F.2.1 Sicaklik kontrol cihazinin kaliba uygunlugunu kontrol eder.
Kalib k yolluk sistemini . .
c F.2 baagiafn:fa yollwk sistemint | e 5 5 Sicaklik kontrol cihazinin ara kablolarimi sicak yolluk sistemine takar.
Makineye kalip baglamak F.2.3 Sicaklik derecelerini hammaddeye gore ayarlar.
(devami var)
F.3.1 Makineyi ana salterinden agar.
F3 Makineyi manuel konuma .
. getirmek F.3.2 Mengene basing ve hiz ayarini diisiiriir.
F.3.3 Mengene ara mesafesini agar.
F.4.1 Makineye uygun flangi kaliba takar.
F.4.2 Kalibin meme ucuna gore yoniinii dogrular.
F.4 Kalib1 makineye yerlestirmek
F.4.3 Mengeneyi diisiik hiz ve basingta kapatir.
F.4.4 Kalib1 6l¢ii ve gonyesinde olacak bigimde pabuglar ile yerlestirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Ac¢iklama
F51 Kalip baglant1 civatalarini uygun anahtar ile saat yoniinde capraz karsilikli kademeli
olarak sikar.
F5 Kalib1 makineye sabitlemek F.5.2 Kalibin 6l¢ii ve gonyesinde baglandigini gdnye/su terazisi ile kontrol eder.
F.5.3 Kalip iticisi ile makine iticisi arasinda baglant1 yapar.
F.5.4 Kalibin makineye baglantisini kontrol eder.
F.6.1 Uriiniin ebatlarina gore iticinin hizin1 ayarlar.
. F.6.2 Uriiniin ebatlarina gore iticinin basincini ayarlar.
F.6 Itici ayarlarin1 yapmak Fr— ——
F.6.3 Uriiniin ebatlarina gore itici vurus sayisini ayarlar.
F.6.4 Uriiniin ebatlarina gére itici boyunu ayarlar.
F.7.1 Magalari hidrolik hortumlarini baglar.
F.7.2 Magalarin kalip sirasina gore ¢alisip ¢alismadigini kontrol eder.
F.7 Maga ayarlarini yapmak —— —
F.7.3 Magalar agikken iticinin vurup vurmadigini kontrol eder.
F Makineye kalip F.7.4 Maga anahtarlarinin ayarlarini kontrol eder.
baglamak F.8.1 Kafes emniyet sistemlerini kontrol eder.
F8 Makine giivenlik kontrollerini F.8.2 Makinenin mekanik emniyet ayarini kontrol eder.
yapmak F.8.3 Kalip koruma kontrollerini yapar.
F.8.4 Giivenli olmayan makineleri devre dis1 birakir.
F.9.1 Sogutma suyu hortumlarinin rekorlara takilmasini kontrol eder.
F.9.2 Su sogutma kulesini veya ¢iller sistemini devreye alir.
F.9 Sogutma sularimi baglamak F.9.3 Su debisi gostergesini kontrol eder.
F.9.4 Su s1zdirmazlik kontroliinii yapar.
F.9.5 Su sicakligini kontrol eder.
E.10 Ciller sistemini kontrol etmek | F-10.1 Ciller sisteminin su temizligini yapar, su seviyesini kontrol eder ve eksilen suyu tamamlar.
F.10.2 Ciller sisteminde yaptig1 islemleri ilgili form ile kayit altina alir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
61 Makine rezistans 1silarini G.1l1 Rezistans 1s1 degerlerini kontrol eder.
agmak G.1.2 Rezistans ve termo-kupl ile ilgili arizalar giderir.
G.z21 Uriine gére mengene acip kapama hiz ayarim yapar.
Mengene hassas ayarlarini G22 Uriine gére mengene basing ayarim yapar.
G.2 yapmak G.2.3 Kalip koruma ayarin1 yapar.
G.24 Kalip baglant1 ayarimin mengene hassas ayarlarina uygunlugunu kontrol eder.
G Makineyi G.25 Mengene ile ilgili arizalar1 giderir, giderilmesini saglar.
Uretime G.3.1 Manuel yiikleme sistemlerinde hazirlanan karisimi kontrol eder.
hazirlamak —
G.32 Hammadde cinsine gore hazirlanan karigimin 6n 1sitmasinin yapilip yapilmadigini kontrol
o eder.
Hammadde, boya ve katki .
G3 maddelerinin makineye G.3.3 Silo dolum seviyesini ve siiresini kontrol eder.
ylklenmesini saglamak G.3.4 Emicinin agilmasini ve hazirlanan karigimin siloya sevk edilmesini saglar, kontrol eder.
G.35 Hammadde cinsine gore silo sicakligini kontrol eder.
G.3.6 Hammaddenin firindan siloya siirekli beslenmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
H.1.1 Hammadde cinsine gore rezistans 1s1 degerlerini ve toleransini girer.
H.1.2 Uriin cinsine gore mengene hiz ve basincim girer.
H.1.3 Uriin cinsine gore iticilerin vurus hizim ve sayisini girer.
H.1.4 Hammadde cinsine gére burgu devir hizim girer.
H.1.5 Geri emisg degerlerini girer.
H1 Makineye yeni iiriine ait H.1.6 Uriine gdre gramaj degerini girer.
' degerleri girmek H.1.7 Enjeksiyon hiz ve basing degerlerini girer.
H.1.8 Uriin sogutma ve iitiileme degerlerini girer.
H.1.9 Kalip agma ve kapama siirelerini girer.
H.1.10 | Mal alma mesafe ve basing degerlerini girer.
H.1.11 | Girilen degerlerin dogrulugunu kontrol eder.
H.1.12 | Girilen degerleri makinenin hafizasina kaydeder.
H.1.13 | Hafizadaki parametreleri forma kaydeder, ilgili birime raporla bildirir.
H Makinede seri iiretim H2 Makine meveut {iriin H.2.1 Uretilecek olan iiriine gore hafizaya kayith parametreleri secer.
yapmak ' degerleri segmek (¢agirmak) H.2.2 Se¢ilmis olan parametrelerin dogrulugunu kontrol eder.
(devamu var) - - .
H.3.1 Silo veya huninin Klapesini (mandalini) agar.
H 3.2 Onceki iiretimden burguda kalan hammaddenin bosaltilip bosaltilmadigim kontrol
- eder.
H3.3 Uriin cinsine gbre enjeksiyon makinesi grubunun hareketli yada hareketsiz calisma
o ayarini yapar.
H.3.4 Makineyi manuel konumdan yar1 otomatik konuma alir.
H3 Makineyi devreye almak H35 Yari otomatik konumda makine parametrelerinin kontrolil i¢in deneme baskisi alir ve
kontrol eder.
H36 Uretim siirecine gore enjeksiyon makinesini tam otomatik ¢alisma konumuna alir,
- seri {iretime onay verir.
H.3.7 Uretimle ilgili formlar1 inceler.
H38 Belirli araliklarla kalip, su ve rezistans sicaklik set degerlerini kontrol eder ve kayit
h altina alir, uygunsuzluklari giderir.
H.3.9 Silo ve hunilerde hammadde seviye kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

Belirli araliklarla seri iiretimden numuneler alarak numune kabina koyar. Kalite

H.4.1 kontrol birimine numune verir.

H.4.2 | Gozle iiriin kontrolii yapar.

H.4 Uriiniin periyodik ara H.4.3 | Olgii aletleri (mastar) ile &lgiileri kontrol formundan kontrol eder.
' kontrollerini yapmak

H.4.4 | Uriin formundaki fonksiyonel kontrolleri yapar.

H.4.5 | Kalite kontrol tarafindan bildirilen hatalarin diizeltilmesini saglar, kontrol eder.

H Makinede seri iiretim

yapmak H.4.6 | Kontrol degerlerini kayit altina alir.

H5.1 | Kalip cinsine gore enjeksiyon makinesini yari otomatik konuma alir.

H.5.2 | Baski dongiisii sonunda emniyet kafesini agar ve tiriini alir.

H.5 Yar1 otomatik iiretim yapmak
H.5.3 | Kafesi kapatir, tiretime devam eder.

H.5.4 | Uriiniin son kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
111 Yanik hurdalari, temiz ve kirli tiriin ile renkli iiriin ve yolluk firelerin ayrilmasin
o saglar, kontrol eder.
1 Fireli iiriinlerin ayrilmasint 112 Ayrilmisg hurdalarl ve kﬁrelerlin ay.rlf .toFla.rr.lIa'}fa]PIarma'l( koyulmasimi ve etiketle
: saglamak tanimlanmasini saglar, kontrol eder; fireleri ilgili forma kaydeder.
1.1.3 Ayrilmis firelerin kirma makinesinde kirilmasini saglar.
.14 Kirilmis malzemeden metal pargalarin ayrilip ayrilmadigini kontrol eder.
121 Biiyiik parcali {irtinlerin sayilarak, kiiciik parcali iirtinlerin tartilarak sayisinin
. . o hesaplanmasini saglar, kontrol eder.
1.2 ir“ulz rﬁ zﬁetlemem yapilmasini 1.2.2 Sayim ve tartim miktarini ilgili formda kayit altina alir.
) & 123 Kayit altina alinan triinlerin Koli veya kasaya yerlestirilmesini saglar, gerekli
| Urlin ambalajlama51 = kontrolleri yapar.
kontrollerini yapmak 1.3.1 Uriin tamtim etiketine gerekli bilgilerin yazildigin kontrol eder.
Koli, kasa ve palet 13.2 Hazirlanan koli veya kasa fstiine iriin tamtim etiketinin yapistirilip
1.3 tanimlamasi yapilmasini e yapistirtlmadigini kontrol eder.
saglamak 133 Belirtilen koli veya kasa sayisina ulasildiginda palet kontrol etiketinin
o doldurularak palet iizerine yapistirihip yapistirilmadigini kontrol eder.
141 Tanimlamas1 yapilmig paletlerin bekleme alanina ISG kurallarina uygun olarak
1.4 Uriiniin bekleme alanina o taginip taginmadigini kontrol eder.
' sevkini saglamak 1.4.2 Son kontrolde etiket kontrolii ve koli igi tiriin kontroliinii yapar.
1.4.3 Kontrolii yapilmis iiriinleri depoya sevk eder.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
J11 Silo veya huni klapasini kapatir ya da huniyi geri ¢eker.
Hammadde beslemesini . . . .
J1 kapatmak J.12 Huni ve silo i¢indeki hammaddeyi bosaltir.
J.1.3 Bogaz c¢evresi akintilarinin temizlenip temizlenmedigini kontrol eder.
J2.1 Makineyi manuel konumuna alir.
Makineyi tam otomatik J.2.2 Mengene hiz ve basincini azaltir.
J.2 konumdan manuel konuma J.2.3 Mengeneyi agar, grubu geri geker.
getirmek J.24 Ocak i¢inde kalan karigimi enjeksiyon yaptirarak bosaltir.
J.2.5 Sogutma suyu vanasini ve ocak rezistans 1silarini kapatir.
J Makineyi devreden J.3.1 Kalibin temizligini ve yaglanip yaglanmadigini kontrol eder.
¢ikarmak J.3.2 Mengeneyi kapatir ve emniyet kafesini acar.
J.3.3 Sogutma suyu hortumlarini séker.
J.34 Kaliba mapa takip kalib1 askiya alir ve kalip pabuglarini soker.
J.3 Kalib1 sokmek - -
J.35 Emniyet kafesini kapatir ve mengeneyi agar.
J.3.6 Kalibin kalip deposuna génderilmesini saglar.
J.3.7 Kalip takip formunu doldurur.
J.3.8 Kalib1 bakim ve kontrol igin kaliphaneye gonderir.
J4al Sicaklik kontrol cihazini kapatir.
J.4 S}cak yolluk sistemini J.4.2 Ara kablolarini soker.
sokmek
J43 Tasima arabast ile ilgili alana gonderilmesini saglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K1 Makinenin kapali oldugunu K.1.1 Emniyet kafesinin kapatilip kapatilmadigini kontrol eder.
' kontrol etmek K.1.2 Mengene tizerinde kalip olup olmadigini kontrol eder.
K.2.1 Hidrolik yag1 ve yaglama yag1 seviyesini kontrol eder, eksikse tamamlar.
K.2.2 Kafes emniyet salterlerini kontrol eder.
K.2.3 Sogutma suyu filtrelerini kontrol eder, gerekirse degistirir.
K.2.4 Rezistanslari ve termo-kuplari kontrol eder, gerekirse degistirir.
K.2.5 Yag filtrelerini kontrol eder, gerekirse degistirir.
K.2.6 Su debimetresini kontrol eder.
K.2 | Enjeksiyon makinesi bakim K.2.7 Su hortumlarini kontrol eder, gerekirse degistirir.
ve kontrollerini yapmak K.2.8 Otomatik yaglama sistemini kontrol eder, arizalar1 giderir.
K.2.9 Makine panolarinin bakimlarinin yapilmasini saglar.
K.2.10 Makine demirbas ekipmanlarinin kontroliinii yapar, eksiklikleri giderir.
K211 Makinenin periyodik bakimlarinin planlanmasinda ilgili birimlerle koordineli
K Makinenin 6nleyici galisr.
bakim ve kontrol K.2.12 Makinenin periyodik bakimlarinin ilgili birim tarafindan yapilmasini saglar.
islemlerini yiiriitmek K.2.13 Kalibre edilmis cihaz ve ekipmanlarin durumlarini takip eder.
K.3.1 Grup kizaklarinin temizligini kontrol eder.
K.3.2 Mengene kizak ve makaslarinin temizligini kontrol eder.
K.3.3 Emniyet kafesinin hareketli aksamlarinin temizligini kontrol eder.
K.3 | Makinenin temizliginin K.3.4 Rezistanslar1 ve termo-kulplarinin temizligini kontrol eder.
yapilmasini saglamak K.3.5 Kumanda panosunun temizligini kontrol eder.
K.3.6 Silo ve huninin temizligini kontrol eder.
K.3.7 Uretim alaninin temizligini kontrol eder.
K.3.8 Temizlik kayitlarini tutar.
K4 Makinenin hareketli K41 Grup kizaklarinin, mengene kizak ve makaslarinin yaglanmasini saglar, kontrol
’ aksamlarmin yaglanmasini eder.
saglamak K.4.2 Emniyet kafesi hareketli aksamlarinin yaglanmasini saglar, kontrol eder.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2010

Sayfa 21




Plastik Enjeksiyon Uretim Eleman1 (Seviye 4)
Ulusal Meslek Standardi

10UMS0069-4 / 25.05.2010/ 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
Egitim planlamasi ve L.1.1 | Egitim ihtiyaglarim ilgili birimlerden alir ve degerlendirir.
L.1 |organizasyon c¢alismalarini
gergeklestirmek L.1.2 | Egitimleri iiretim planlamasina gore organize eder.
. Mesleki gelisim P Bireysel mesleki geligim L.2.1 | Mesleki ve kisisel gelisim i¢in gerekli aragtirma faaliyetlerini gergeklestirir.
faaliyetlerini yiiriitmek ' konusunda ¢aligmalar yapmak . i ] T
L.2.2 | Plastik enjeksiyon yontemleri ve yeni teknolojiler ile ilgili gelismeleri takip eder.
Astlarma, yardime1 elemanlara L.3.1 |Bilgi ve deneyimlerini birlikte ¢alistig1 kisilere aktarir.
L.3 |ve diger ¢alisanlara mesleki
egitimler vermek L.3.2 | Plastik enjeksiyon iiretim islemleri ile ilgili bilgilendirme ve egitimleri uygular.
g g 2 yg
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3.2. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman
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43.

Ambalaj band1
Anahtar takimi
Atolye mengenesi
Avadanlik
Avometre

Basingli hava

Bez

Bicak

Boru anahtari

Boya

Burgu-Vida
Caraskal

Civata

Cekig cesitleri

Celik cetvel

Celik halat

Ciller

El makas1 ve testeresi
Elektrikli forklift
Enjeksiyon makinesi
Firca

Firm

Flans

Fonksiyonel mastar
Gaz tasi

Hava tabancasi
Hortum

Ip

Kalip

Kalip ayirict sprey
Kalip baglama pabucu
Karga burun

Katk1 maddeleri
Kirici

Kirtasiye malzemeleri
Kireg¢ ¢oziicii
Kisisel koruyucu donanim
Kontrol kalemi
Kumpas

Kiirek

Maket bigagi

Mapa

Mastar
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44. Masrapa

45. Mikrometre

46. Mikser

47. Ocak

48. Pas sokiicii

49. Plastik ¢ekic

50. Plastik hammaddesi
51. Plastik takoz

52. Prob

53. Pul

54, Piirmiiz
55. Rekor
56. Rezistans
57.  Somun
58. Spatula

59. Su terazisi

60. Siipiirge cesitleri
61. Serit metre

62. Tel firga

63. Terazi

64. Termo - Kupl
65. Transpalet

66. Vida

67. Yagdanhk

68. Zimpara

3.3 Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2. Arag, gerec ve ekipman bilgisi

3. Atk bilgisi

4.  Boya kimyasallar1 bilgisi

5. Cevre diizenlemeleri bilgisi

6.  Depremden korunma bilgisi

7. El aletleri ile giivenli ¢calisma bilgisi
8.  Temel elektrik giivenligi bilgisi

9.  El becerisi

10. Kimyasal maddelerle giivenli ¢alisma bilgisi
11. Hijyen bilgisi

12. [lletisim yetenegi

13. llkyardim bilgisi

14. Issaghg ve giivenligi dnlemleri bilgisi
15. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
16. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

17. Karar verme yetenegi
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18. Kayit tutma yetenegi

19. Kaza, yaralanma ve hastaliktan korunma prensipleri ve korunma teknikleri bilgisi
20. Dogal kaynaklarin etkin kullanim1 (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
21. Atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi, geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
22. Temel yasal mevzuat bilgisi

23. Ekip i¢inde ¢alisma becerisi

24. Ergonomi bilgisi

25. Malzeme bilgisi

26. Mesleki kimya bilgisi

27. Mesleki matematik bilgisi

28. Mesleki mekanik bilgisi

29. Mesleki elektrik bilgisi

30. Mesleki hidrolik bilgisi

31. Mesleki pnomatik bilgisi

32.  Mesleki terim bilgisi

33.  Muhakeme yetenegi

34. Organizasyon yetenegi

35. Ogrenme yetenegi

36. Ogretme yetenegi

37. Olgme ve dlgme araglar bilgisi

38. Plastik malzeme bilgisi

39. Plastik teknolojisi bilgisi

40. Problem ¢6zme yetenegi

41. Temel bilgisayar bilgisi

42. Teknik resim okuma bilgisi

3.4 Tutum ve Davramslar

1.  Cevre korumaya kars1 duyarl olmak

2. Detaylara 6zen gostermek

3. Dikkatli olmak

4,  Inisiyatif kullanmak

5.  Insan iliskilerine 6zen gdstermek

6. Is disiplinine sahip olmak

7. Issaghg ve giivenligine dikkat etmek

8.  Is yerine ait arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanimina dzen gdstermek
9. Isyeri ¢alisma prensiplerine uymak

10. Isyerinde kisisel koruyucu donanim kullanimia &zen gdstermek

11. Kaliteye dikkat etmek

12. Kendini gelistirme konusunda istekli olmak

13. Meslegi ile ilgili egitim ¢aligmalarina ve organizasyonlaria katilmak
14. Meslegi ile ilgili etik kurallara uymak

15. Mesleki gelisim igin aragtirmaya istekli olmak

16. Planli ve diizenli olmak

17. Pratik olmak
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18.
19.
20.
21.
22.
23.

Sorumluluk sahibi olmak

Takim ¢aligsmasina uygun olmak
Temiz ve tertipli ¢alismak
Uretken olmak

Yeniliklere agik olmak

Zamani iyi kullanmak
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4.  OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIRME

Plastik Enjeksiyon Uretim Elemam (Seviye 4) meslek standardmi esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli sartlarin
saglandig1 6lgcme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali
olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardima gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Ek: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1. Meslek Standardi Hazirlayan Kurulusun Meslek Standardi Ekibi:
Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA - Mali ve Idari Isler Sorumlusu, KIPLAS

Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

2. Teknik Cahsma Grubu Uyeleri:
2.1 Meslek Standartlar1 Komisyonu Uyeleri
Tufan CINARSOY - BOSAD
Burak AYMETE - BOSAD

Kaan CAGIN - BOSAD

Kemal KOC - BOSAD

Murat AKYUZ - IMMIB

Biilent HAKOGLU - KSO

Hakan COBAN - iSO

Sekib ALDAGIC - iSO

Ozkan SAV - ISO

Biilent SAVAS - ISO

Mehmet UYSAL - ITO

Recep DAYIOGLU - ITO

Cemil Hakan KILIC - ITO
Fahrettin KAZAK - ISPE

Elgiin SENDAN - iSPE

Selim SEYHAN - ISPE

Nilgiin EKE - ISPE

H. Tahsin DURMUS - KMO
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Nurten AKBULUT - KMO
Sedat OZCELIK - MAPESAD
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Prof. Dr. Tekin ARDA - PAGEV
Banu ERGAN - PAGEV
Askin SUZUK - PETROL-IS
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS
Giiner YENIGUN - PUIS
Refika ESER - SEIS

Ali Can CELAYIR- TISD
Emel SACAKLI - TKSD

Erkan BAYKUT - TKSD
Mustafa BAGAN - TKSD

Ozalp ERKEY - TKSD

2.2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Askm SUZUK - PETROL-IS
Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS
H. Tahsin DURMUS - KMO
Prof. Dr. Tekin ARDA - PAGEV
Barbaros DEMIRCI - PAGEV
Banu ERGAN- PAGEV

Nihat KURTOGLU - PIMAS A.S
Mehmet TULUM - PIMTAS
Ismail YEL - PLASTIMAK
Mehmet AKSOY - MAKPLAST

Burhan DOGAN - UCSAN PLASTIK
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Harun TURKKAN - OZLER PLASTIK
Oktay CICEK - EKIN MAKINE

Fethi AKYURT - KAREL KALP
Adem GORGULU - IRAK PLASTIK
Baki KARATEPE - ALTAN PLASTIK
Bayram YAGIZ - AKYUZ PLASTIK

Davut CEYLAN - UYSAL PLASTIK

3. Goriis istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
Aerosol Sanayicileri Dernegi Dernegi

Aksoy Plastik San. ve Tic. A.S.

Aliaga Anadolu Teknik Lisesi- Anadolu Meslek Lisesi
Ambalaj Sanayicileri Dernegi

Ankara Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Bogazici Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii
Boya Sanayicileri Dernegi

Cay Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi

Cipitas Sentetik Cuval ve Sergilik Dokuma San. A.S.

Cukurova Kimya Anadolu Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Cukurova Kimya Endiistrisi A.S.

Devrimci Isci Sendikalari Konfederasyonu
Ege Plastik Sanayicileri Dayanigma Dernegi
Ege Profil Tic. ve San. A.S.

EgePlast- Ege Plastik Tic. ve San. A.S.
Eminis Ambalaj San. ve Tic. A.S.

Erze Ambalaj ve Plastik San. ve Tic. A.S.

Fleksibil Ambalaj Sanayicileri Dernegi
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Gazi Universitesi Atatiirk Meslek Yiiksekokulu

Gazi Universitesi Fen-Edebiyat Fakiiltesi Kimya Boliimii

Gebze PAGEV Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Goktepe Plastik San. ve Tic. A.S.

Hacettepe Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Hak-Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Huhtamaki Istanbul Ambalaj San. A.S.

[la¢ Endiistrisi Isverenler Sendikas1

Inonii Anadolu Teknik- Teknik ve Endiistri Meslek Lisesi

Istanbul Kimyevi Maddeler ve Mamulleri Thracatgilar Birligi

Istanbul Sanayi Odasi

Istanbul Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Istanbul Ticaret Odas1

Istanbul Universitesi Miihendislik Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kauguk Dernegi

Kimya Miihendisleri Odasi

Kimya Sanayici ve Toptanci Is Adamlar1 Dernegi

Kimyagerler Dernegi

Kocaeli Sanayi Odast

Kocaeli Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Kocaeli Universitesi Hereke Omer Ismet Uzunyol Meslek Yiiksekokulu
Kozmetik ve Tuvalet Miistahzarlar1 Ureticileri Dernegi

Kosekdy Anadolu Teknik Lise- Teknik Lise ve Endiistri Meslek Lisesi
Kiiciik ve Orta Olgekli Isletmeleri Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
Luxottica Gozliik End. ve Tic. A.S.

Madeni Yag ve Petrol Uriinleri Sanayicileri Dernegi

Mecaplast Otomotiv Uriinleri San. ve Tic. A.S.
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Mehmet Riistii Uzel Kimya Meslek Lisesi ve Kimya Teknik Lisesi
Mutlu Akii ve Malzemeleri San. A.S.

Ortadogu Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Petlas Lastik San.ve Tic. A.S.

Petrol Sanayi Dernegi

Petrol Uriinleri Isverenler Sendikasi

Pimas Plastik Insaat Malz. San. A.S.

Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. Sti.

Polinas Anadolu Meslek Lisesi ve Endiistri Meslek Lisesi

Polinas Plastik Kimya San. A.S.

Sabun Deterjan Sanayicileri Dernegi

T.C. Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1

T.C. Cevre ve Orman Bakanlig:

T.C. Milli Egitim Bakanlig1

T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Erkek Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Kiz Teknik Ogretim Genel Miidiirliigii
T.C. Milli Egitim Bakanlig1 Projeler Koordinasyon Merkezi Baskanlig:
T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1

Tarim Ilaglar1 Sanayici Ithalatci ve Temsilcileri Dernegi

Trelleborg Cerkezkdy Otomotiv San. ve Tic. A.S.

Tiirk Plastik Sanayicileri Arastirma Gelistirme ve Egitim Vakfi
Tiirkiye Akaryakit Bayileri Petrol ve Gaz Sirketleri Isveren Sendikasi
Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Ila¢ Sanayi Dernegi

Tiirkiye Is Kurumu

Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu

Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
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Tiirkiye Kimya Dernegi

Tiirkiye Kimya Sanayi Ve Buna Bagli Sanayi Uriinleri ithalat¢ilar Birligi
Tirkiye Kimya Sanayicileri Dernegi

Tirkiye Likit Petrol Gazcilari Dernegi

Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi

Tiirkiye Petrol Kimya Lastik Iscileri Sendikasi

Tirkiye Polimer Bilim ve Teknoloji Dernegi

Tirkiye Saglik Bilimleri Dernegi

Tiirkiye Saglik Endiistrisi Isverenleri Sendikasi

Vatan Plastik San. ve Tic. A.S.

Yildiz Teknik Universitesi Fen Fakiiltesi Kimya Boliimii

Yiiksekogretim Kurulu
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4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar
Nuh MARAL, Baskan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Tolga CULHA, Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ, Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Cenk Sami KARAMAN,  Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)

Duygu CETINKAYA, Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Hasan SECGIN, Uye (Cevre ve Orman Bakanlig1 Temsilcisi)

Ismail CELIK, Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Mustafa BAGAN, Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)
Orhan CETINKAYA, Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Sema SAYILI, Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Prof. Dr. A. irfan YUKLER, Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig: Temsilcisi)

fsmail OZDOGAN, Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Firuzan SILAHSOR, Daire Baskan1 (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sinan GERGIN, Sektor Komitesi Temsilcisi (Oziirliiler Idaresi Baskanligr)
Ismail YEL, Alan Uzmani (Plastimak Plastik Profil Enj. San. Tic. Ltd. Sti.)

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS, Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Prof. Dr. Oguz BORAT, Baskan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
Prof. Dr. Omer ACIKGOZ, Uye (Yiiksek Ogretim Kurulu Baskanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar1 Temsilcisi)
Dr. Osman YILDIZ, Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar: Temsilcisi)

Celal KOLOGLU, Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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