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ONSOZ

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile amilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve

Belgelendirme Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 07 Ekim 2010 tarihinde imzalan igbirligi protokolil ile gorevlendirilen
Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayii Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan
hazirlanmistir. Hazirlanan taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri
alinmis ve goriisler degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai
taslak MYK Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sektér Komitesi tarafindan incelenip
degerlendirildikten ve Komitenin uygun goriisii alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun
04.07.2012 tarih ve 2012-49 sayili karar1 ile onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine

(UYCQ) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilart icin tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK i
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirlirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gérevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6lgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olctitleri

f)Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararas1 meslek standartlar1 esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standard1 hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslari ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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12UY0067-3 BOYA DOLUM OPERATORU (SEVIYE 3)

ULUSAL YETERLILIGI
1 | YETERLILIGIN ADI Boya Dolum Operatdrii
2 | REFERANS KODU 12UY0067-3
3 |SEVIYE 3
ULUSLARARASI i
4 ISINIFLANDIRMADAKI YERi |/°C0 08:8131
5 |TUR -
6 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.07.2012
7 |B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARiHi 03.04.2013
Boya sektoriinde, Boya Dolum Operatorii (Seviye 3)
mesleginin basarili, verimli ve uluslar arasi standartlara uygun,
calisanlarin  ig  tatmini almasimmi  saglayacak  sekilde
yapilabilmesi, iretimin eksiksiz, kaliteli olarak
gercgeklestirilebilmesi, igin gelistirilerek siirdiiriilebilmesi i¢in;
8 | AMAC Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi, beceri ve
yetkinlikleri tanimlamak,
Adaylarin, gegerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,
Egitim sistemine, smav ve belgelendirme kuruluslarina
referans ve kaynak olusturmaktir.

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 10UMS0089-3

10 | YETERLILIiK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILiGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0067-3 / Al Is Sagh@ ve Giivenligi, Cevre Koruma
12UY0067-3 / A2 Boya Dolum Islemleri

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Olgme ve degerlendirme, birimlerde tanimlanan tiim basarim olgiitlerini karsilayacak sekilde ve iki
asamali olarak uygulanir:

1. Teorik Bilgi Siav1
2. Performansa Dayali Uygulama Sinavi1 (Isi yaparken izleme).

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 ULUSAL YETERLILIK 3



12UY0067-3 Boya Dolum Operatorii Yayin Tarihi:04.07.2012 Rev. No:01

Yeterliligin elde edilmesi i¢in adayin A1 ve A2 birimlerinden basarili olmasi gerekmektedir.

Adayin performansa dayali uygulama sinavina kabul edilebilmesi igin teorik bilgi sinavlarindan basarili
olmasi gerekir.

Smav sonuglarinin gegerlilik siiresi sinav tarihinden itibaren 1 yildir. Herhangi bir birim veya bdliimden
basarisiz olan aday bu siire igerisinde basarisiz oldugu birim veya boliimlerden yeniden siava girme
hakkina sahiptir. Ancak; Is saglig1 ve giivenligi, cevre koruma biriminde yer alan uygulama smavindan
basar1 gosteremeyen adaylar diger birimin uygulama smavindan da basarisiz sayilirlar. Is saghig: ve
giivenligi, cevre koruma biriminden basarili olup diger birimin sinavindan basarisiz olan aday is saglig1 ve
giivenligi, ¢evre koruma biriminin sinavlarindan muaf tutularak 1 yil igerisinde basarisiz oldugu boliimden
tekrar sinava katilim saglayabilir.

TEORIK BILGI SINAVI

Adayin basarisi, ilgili birimin 6l¢gme degerlendirme boliimiinde belirtilen 6lgiitleri saglama diizeyine gore
degerlendirilir. Her birimin degerlendirmesi ayr1 yapilir.

Sinav sorulari, teorik smav kapsaminda oOlgiilmesi Ongoriilen, birimlerin tiim 6grenme ¢iktilarini ve
basarim Ol¢iitlerini 6lgebilecek sekilde tasarlanir.

PERFORMANSA DAYALI UYGULAMA SINAVI

Performansa dayali uygulama smavi, gergek liretim ortaminda veya gercege en yakin benzeri sartlari
karsilayan ortamda gerceklestirilir. Birimin gerektirdigi basarim 6l¢iitlerini karsilayacak parametreleri ve
puanlar1 tanimlanmis kontrol listeleri ve/veya gerektiginde senaryo formatinda soru listeleri tizerinde
degerlendirilir.

Kontrol listeleri, isin kiiglik parcalara ayrilmig kritik eylem basamaklarindan olusur ve aday her
basamaktan puan alir. Performansa dayali uygulama sinavlari, uygulama sinavi ile dl¢iilmesi ongoriilen,
birimlerin tiim 6grenme ¢iktilarini ve basarim olglitlerini 6lgebilecek sekilde tasarlanir.

Performansa dayali uygulama simnavlari, biitiinlesik olarak gerceklestirilebilir, ancak her birim ayri
degerlendirilir. Adayin basarisi, ilgili birimin 6lgme degerlendirme boliimiinde belirtilen 6l¢iitleri saglama
diizeyine gore degerlendirilir.

Not: Adaylarin performansa dayali uygulama sinavlarinda, is sagligi ve gilivenligi kurallarina uygun
davranmasi beklenir. Buna aykir1 hareket edenlerin siavlar1 derhal kesilir ve uygulama smavinin diger
asamasina girmelerine izin verilmez.

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi belgenin diizenlendigi

59 | PLILEL I LU R 0 tarihten itibaren 5 (bes) yildir.

Belge sahibi, mesleki yeterlilik belgesinin gecerlilik stiresi
icerisinde en az bir kez smav ve belgelendirme kurulusu
tarafindan gozetime tabi tutulur. Bu gozetim, belgelendirme
kurulusu tarafindan hazirlanan gozetim ve hizmet bildirim
formunun belge sahibinin calistig1 is yeri yetkilisi tarafindan
onaylanmasi ile gerceklesir. Belge sahibi, 2. (ikinci) yilin
sonundan itibaren en az bir kere goOzetime tabi tutularak
degerlendirilir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi sonunda yeniden gozetim yapilir. Bu
gozetimde kisinin belge gegerlilik siiresi i¢inde fiilen 3 (ii¢) y1l
Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) mesleginde c¢alistigim
belgeleyebilmesi esastir. Meslekten uzak kalma tist tiste 2 (iki)
yili gecmeyen, belge gecerlilik siiresi igerisinde (2. yilin
sonundan itibaren) ve belge gecerlilik siiresi sonunda (5. yilin

BELGE YENILEMEDE
15 [UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMIi
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sonundan itibaren) yapilacak gozetim izlemelerinde g¢alisma
stiresi yeterli bulunan belge sahipleri yeterli olarak
degerlendirilir. Yeterli goriilen belge sahiplerinin belgeleri
smava gerek kalmaksizin bes y1l daha uzatilir. Belge gegerlilik
siiresi  icinde  yukarida belirtilen ¢alisma  siiresini
gerceklestiremeyen kisiler, 6lgme degerlendirme sisteminde
tarif edilen sinava yeniden girip basar1 gostererek belgelerini
giincelleyebilirler. Ikinci bes yilin sonunda belge gecerlilik
siiresini uzatmak i¢in Olgme degerlendirme sisteminde tarif]
edilen smava girilmesi zorunludur. Sinavlarda bagarili
olanlarin belgeleri 5 y1l i¢in yenilenir.

YETERLILiGi GELIiSTIREN

16 |KURULUS(LAR)

TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
SANAYIl iISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

YETERLILIGI DOGRULAYAN

Li SEKTOR KOMITESI

MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK SEKTOR
KOMITESI

MYK YONETIM KURULU

18 ONAY TARIHI VE SAYISI

04.07.2012/2012-49
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12UY0067-3 / Al iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi, CEVRE KORUMA

YETERLILIiK BiRiMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Is Saglhig1 ve Giivenligi, Cevre Koruma
2 | REFERANS KODU 12UY0067-3/ Al
3 |SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 | B)REVIZYON NO 01

C)REVIZYON TARIHi 03.04.2013
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 10UMS0089-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi ile ilgili alinan énlemleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Meslekle ilgili temel kavramlari tanir.

1.2. Meslegi icra edecegi makine, alet ve donanimi talimatlara ve ISG kurallarina uygun olarak kullanr.

1.3. Meslege 6zgii is sagligi ve gilivenligi kurallarini, tehlikelere ve risklere karsi alinacak onlemleri, acil
durum planlarini dogru, zamaninda ve eksiksiz uygular.

1.4. Kisisel koruyucu donanimin, koruma ve miidahale araclarinin kontrollerini yaparak talimatlara uygun
olarak kullanir.

1.5. Statik elektrik biriktirme ve kivileim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar dogrultusunda
topraklama yapar, saglik ve giivenlik onlemlerini uygular.

1.6. Tehlikeli maddelerin (ham madde ve kimyasallar) kullanim1 konusunda kurallar1 ve gerekli
onlemleri uygular.

1.7. Tehlikeli ve acil durumlarda ilk yapmasi gereken eylemleri talimatlara uygun olarak yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Cevresel riskleri bilerek gereken énlemleri uygular.

Basarim Olgiitleri:

2.1. Cevre mevzuati ve meslekle ilgili standartlarin gereklerini uygular.

2.2. Tehlikeli atiklar1 diger atiklardan ve malzemelerden ayirt eder ve gereken dnlemleri uygular.
2.3. Cevresel risklerin azaltilmasina, ¢evre hedeflerinin ulasilmasina katkida bulunur.

2.4. Meslegin ve ¢alisma kosullarinin gerektirdigi sorumluluk bilinci ile hareket eder.

2.5. Dogal kaynaklar1 verimli kullanir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Simnav

T: Coktan se¢meli soru sistemi kullanilir. A1 birimi i¢in 10-15 soru sorulur. Her soru esit puana sahiptir.
Adayin basarili sayilmasi i¢in en az % 60 basar1 saglamasi gerekir. Degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Soru basina sinav siiresi 1,5-2 dakikadir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Olciilmesi ongoriilen tiim basarim Slgiitlerini 6lcebilecek sekilde tasarlanir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

P: Boya Dolum Operatorii Seviye 3 mesleginde A1l birimine iligkin basarim dSlgiitleri belirlenen kontrol
listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Kontrol listesindeki her bir adim igin
belirtilen tam puanlar {izerinden degerlendirme yapilir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en az %70 basari
saglamas1 gerekir. Performansa dayali uygulama smavinin siiresi gercek tiiretim sartlarindaki siireyle
uyumlu olmalidir.
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8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin bu birimde tanimlanan her iki sinavdan basarili olmasi gerekir. Bu birimin teorik sinavindan basari
saglayamayan aday uygulama siavina katilamaz. Aday, basar1 saglayamadigir boliimlere yonelik 1 yil
icerisinde tekrar sinava girebilir. Ancak 1 yildan fazla ara vermesi durumunda birimde tanimlanan her iki
sinava da yeniden girmesi gerekir.

TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
9 YETERLILIK BiRIMINI GELISTIREN [SANAYIi ISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
KURUM/KURULUS(LAR)
BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)
10 YETERLILIK BIRIMINI MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI |[SEKTOR KOMITESI
MYK YONETIM KURULU ONAY
11 | RiHQ VE SAYISI 04.07.2012/2012-49

EKLER
EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitim icerigi:

Meslekle ilgili temel kavramlar, kodlar, terimler
Meslekle ilgili ham madde, iiriin, makine, alet ve donanim hakkinda bilgi
Meslegin uygulandig1 ¢alisma kosullar1 ve Is Kanunu hakkinda temel bilgi

Hwnh e

Is Saghig1 ve Giivenligi Mevzuati
4.1. s saghg ve giivenligi talimatlar:
4.2. Kimyasallarla giivenli ¢calisma ve malzeme giivenlik bilgi formlari
4.3. Kaza onleme talimatlari
4.4. Kisisel koruyucu donanimlar
4.5. Muhtelif makinelerdeki koruma 6nlemleri
4.6. Kaza durumundaki davranis ve ilk yardim bilgisi
4.7. Elektrik akiminin tehlikeleri
4.8. Uretimin ¢evre i¢in olusturdugu tehlikeler
5. Acil durum
6. Cevreye duyarli olmak ve korumak
6.1. Cevre ve Insan Sagh@
6.2. Cevre Kirliligi
6.3. Atk Yonetimi
6.4. Geri kazanim /geri doniistim
6.5. Kimya ve boya sektorlerinin yol agtigi gevre sorunlari
6.6. Dogal kaynaklarin verimli kullanim

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 7
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12UY0067-3/ A2 BOYA DOLUM ISLEMLERI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI |Boya Dolum Islemleri
2 | REFERANS KODU 12UY0067-3/ A2
3 |SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 04.07.2012
5 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 03.04.2013

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Boya Dolum Operatorii (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 10UMS0089-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Kalite yonetim sistemini uygular.

Basarim Olgiitleri:

1.1. Calisma hayatinin temel kanun ve yonetmeliklerine ve mesleki etik kurallara uygun olarak caligir.
1.2. Kalite yonetim ve uygulama sistemleriyle ilgili dokiimanlar1 talimatlara uygun olarak kullanir.
1.3. Hata ve ariza gidermeyle ilgili talimatlar1 ve yontemleri eksiksiz uygular.

1.4. Raporlama c¢alismalarinda tanimlanan formlar1 kullanarak ¢aligmalar1 yazili olarak ifade eder.

1.5. Kalite yonetim sisteminin gelistirilmesi ile ilgili ¢aligmalara meslegi ile ilgili katki sunar.

Ogrenme ¢ciktis 2: Uriin dolum hazirhklarini yapar.

Basarim Olgiitleri:

2.1. On hazirliklari, tantmlanmis unsurlara gére yapar.

2.2. lIsyeri prosediirlerine, talimatlara, iiretim planina gére isini programlar.

2.3. Caligma ortaminin uygunlugunu kontrol eder, diizenler ve temizligini yapar.

2.4. Is emrine uygun olarak ¢alisilacak makine, techizat, ara¢ ve gereclerin kontroliinii yapar.

2.5. Uygunsuzluk, ariza ve eksiklikleri tespit etme konusunda dikkatlidir, ilgili birim ve amirine
zamaninda bildirir.

2.6. Is emrine gore dolumu yapilacak boyayr kontrol ederek homojen oluncaya kadar
kanistirir/karistirilmasini saglar.

2.7. Tank/kazan ile dolum makinesi hattinin baglantisin1 yaparak iiriinii dolum haznesine transfer eder.

2.8. Ambalaj ve sarf malzemelerini hazirlar.

Baglam 1:

2.1: On hazirlik islemlerinde dikkate alacagi unsurlar: Meslegi gerceklestirecegi calisma alaninin
Ozellikleri, makine, techizat, ara¢ ve gereclerin kullanim talimatlari, is emirleri ve receteler.

Ogrenme ciktis1 3: Makine ayarlar: ve dolum vapar.

Basarim Olgiitleri:

3.1. Kontrollerini yaparak ve vanalar1 agarak makineleri ¢alisir hale getirir.

3.2. Makine ayarlarini yapar.

3.3. Ambalaj ve sarf malzemelerini otomatik ve/veya manuel olarak makineye yiikler.

3.4. Uriin tanitim bilgilerine gére, inkjet makinesi ve barkod/etiket makinesinin ayarlarini yapar.
3.5. Otomatik ve/veya manuel olarak kurallara ve standartlara uygun iiriin dolumu yapar.

3.6. Arakontrolleri talimatlar dogrultusunda yapar.

Baglam 2:
3.2. : Makine Ayarlart: Dolum makinesinde; delik kutu kontrol aparati, hacim, hiz, ambalaj ebadi, terazi,
kapak birakma, kapatma ve renk damlatma aparat1 ayarlar1 / Shrink makinesinde; ambalaj ebad1 ve piston
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ayarlar1 / Paletleme makinesinin ayarlari.

Osgrenme ciktis1 4: Paketleme, paletleme ve temizlik yapar.

Basarim Olgiitleri:

4.1. Ambalajlanmis iirtinlerin paketlemesini yaparak iizerine barkod yapistirir.
4.2. 1s emrine ve ambalaja uygun paleti secerek paletleme yapar.

4.3. Paletlenmis iirliniin sevkiyat kaydini tutar.

4.4. Dolum makinesi, techizat, arag ve gereglerin temizligini dikkatle yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDiIiRME

8 a) Teorik Sinav

T: Coktan segmeli soru sistemi kullanilir. A2 birimi i¢in 30-40 soru sorulur. Her soru esit puana sahiptir.
Adaym basarili sayilmast icin en az % 60 basar1 saglamasi gerekir. Degerlendirme dogru cevaplar
iizerinden yapilir. Soru basina sinav siiresi 1,5-2 dakikadir. Sinav sorulari, bu birimde teorik sinav ile
Ol¢iilmesi ongdriilen tiim basarim OSlgiitlerini 6lcebilecek sekilde tasarlanir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

P: Boya Dolum Operatorii Seviye 3 mesleginde A2 birimine iliskin basarim 6Slgiitleri belirlenen kontrol
listesine gore, uygulama ortaminda degerlendirilerek puanlanir. Kontrol listesindeki her bir adim igin
belirtilen tam puanlar {izerinden degerlendirme yapilir. Adayin basarili sayilmasi i¢in en az %70 basari
saglamasi gerekir. Performansa dayali sinavin siiresi gergek {iretim sartlarindaki siire ile uyumlu olmalidir.
Bu birimde, uygulama siavi ile dl¢iilmesi ongoriilen basarim 6lgiitlerinin tamami séz konusu sinav ile
Olciiliir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adaym bu birimde tanimlanan her iki sinavdan da basarili olmasi gerekir. Bu birimin teorik sinavindan
basar1 saglayamayan aday uygulama sinavina katilim saglayamaz. A1 biriminin uygulama sinavinda basari
gosteremeyen aday bu birimin uygulama smavindan da basarisiz sayilir. Aday, basar1 saglayamadig
boliimlere yonelik 1 yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Ancak 1 yildan fazla ara vermesi durumunda
birimde tanimlanan her iki sinava da yeniden girmesi gerekir.

TURKIYE KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN |[SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (KIPLAS)
KURUM/KURULUS(LAR)

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

YETERLILIK BiRiMiNi MYK KIMYA, PETROL, LASTIK VE PLASTIK
DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI |SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY
TARIHI VE SAYISI
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EKLER

EK A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime iliskin Bilgiler
Egitim Icerigi:

1. Temel Kalite YOnetim Sistemi

1.1 Toplam kalite yonetimi temel ilkeleri

1.2 Kalite yonetim sistemi temel kavramlar ve tanimlar

1.3 Kalite yonetim sisteminde dokiimantasyon ve raporlama

1.4 Kalite giivencede kullanilan elektronik ve mekanik 6lgiim araglari
1.5 Marka, tanitim ve kalite isaretinin reklam ve bilgi degeri
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1.6 Proses kalitesi, hata ve ariza engelleme temel bilgi
2. Boya

2.1.Boya ve Boya lle Ilgili Temel Kavramlar
2.2 Boya Cesitleri ve Ozellikleri

2.3 Boyay1 Olusturan Maddeler
2.4 Boya Uretim Teknolojileri
2.4.1 Su Bazli Boyalar
2.4.2. Solvent Bazli Boyalar
3. Boya Dolum ve Ambalajlama Islemleri
4. Boya Dolum ve Ambalajlama Ekipmanlart
5. Boya Dolum Ekipmanlarmin Bakimi ve Onarimi
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YETERLILIK EKLERI
EK 1: Yeterlilik Birimleri

1) 12UYO0067-3/ Al is Saghg: ve Giivenligi, Cevre Koruma
2) 12UY0067-3 / A2 Boya Dolum Islemleri

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar
ABSORBAN: Emici kimyasal madde.

AMBALAJ: Uriinlerin, kullaniciya ulastiriimasi asamasinda, tasinmasi, korunmasi, saklanmasi ve
satiga sunulmasi i¢in kullanilan herhangi bir malzemeden yapilmis irtinler.

ARA KONTROL.: Dispersiyon isleminin uygunlugunun kontrol edilmesi.
ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, gevreye atilan veya birakilan herhangi bir madde.
BARKOD: Verileri gorsel 6zellikli makinelerin okuyabilmesi igin gelistirilen kod.

BOYA TRANSFERI: Boyanin diger islemler ve dolum igin boru hatlar ile ilgili kazana
nakledilmesi.

BOYA (URUN): Doluma hazir son iiriin.
DARA: Kabryla birlikte tartilan bir nesnenin konuldugu kabin bos agirligi.
HAT: Boya veya ham madde transferini saglayan boru, pompa ve vanalardan olusan diizenek.

HAM MADDE: Endiistride bir {irlin ya da yapinin elde edilmesinde kullanilan islenmemis
madde.

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasi
ISG: Is Saglig1 Ve Giivenligi

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans 6lgiim standard: veya
6lglim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢l aleti ya da sistemin
dogrulugunun dlglilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemi.

KIiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan tiim alet, arag, gereg ve cihazlar.

KONVEYOR: Endiistriyel otomasyonda bir iiriinii baska bir istasyona tasimaya yarayan otomatik
bant.

NUMUNE (ORNEK): Herhangi bir maddenin biitiin 6zelliklerini igeren kiigiik bir kismu.
PARAMETRE: Degisken

PISTON: Bir silindir i¢ine hassas olarak uyarak ileri-geri hareket eden silindirik veya disk
seklinde parga.

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimali.

SENSOR: Algilayiciyi, bir nesneyi veya fiziksel bir biiyiikliigii algilayarak buna uygun sinyal
iireten, otomasyon ve kontrol sistemlerinin temel elemanlarindan biri.

SHRINK: Malzeme ve ambalajlanmus iiriinii ince plastik folyo ile sikica sarma islemi.
SOLVENT: Bir maddeyi ¢6zebilme 6zelligine sahip sivi.

SOLVENT BAZLI BOYA: Tastyicist solvent olan boya.

SU BAZLI BOYA: Tastyicisi su olan boya.
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STATIK ELEKTRIK: Nesnelerin yiizeylerinde elektrik yiiklerinin birikmesi.
SAHIT NUMUNE: Uretilen, doldurulan her parti boyadan alinan arsiv numunesi.

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, galisan1 veya isyerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyeli.

TOPRAKLAMA: Elektrik tesislerinde aktif olmayan boliimler ile sifir iletkenlerin ve bunlara
bagl boliimlerin, bir elektrot yardimu ile, toprakla iletken bir sekilde birlestirilmesi.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

Meslekte yatay ilerleme yollar; Boya Uretim Operatorii (Seviye 3) ve Boya Renk Ayar Eleman
(Seviye 3)'tiir.

Meslekte dikey ilerleme yollar1; Boya Uretim Sorumlusu (Seviye 4) ve Boya Uretim Sorumlusu
(Seviye 5)'tir.

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Olg¢me ve degerlendirme konusunda bilgili olmasi gereken degerlendiricilerin asagidaki dlgiitlerden en
az birini karsiliyor olmasi gerekmektedir.

1. En az 3 yil boya iiretim konusunda deneyimli, iiniversitelerin Kimya, Kimya Ogretmenligi ve
Miihendislik boliimlerinin en az birinde egitim almig veya egitmen olarak ¢aligmis olmak,

2. En az 5 yil boya iiretim igleri ile ilgili deneyimli, meslek yiiksek okullarinin Kimya, Boya
Teknolojisi boliimlerinden mezun tekniker olmak,

3. Meslek liselerinin Kimya Teknolojisi Alanindan mezun olmak ve en az 7 yil boya iiretim igleri
ile ilgili deneyimli olmak.
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