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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

CAPRAZ ALMA: Cozgii ¢coziilmesinden sonraki islemlerde (tahar, diiglim) ipliklerin sirasini
takip edebilmek i¢in yapilan islemi,

CERCEVE: Giicii tellerini tagiyan aparati,

CILE (BANT / KALBA): Belirli uzunluk, renk, say1 ve rapora bagl olarak olusturulan iplik
demetini,

COZGU (COZGU iPLiGI): Kumasin boyu yoniinde yerlestirilmis iplikleri,

DOKUMA: Cozgii ve atki ipliklerinin 6rgii raporuna uygun olarak dik ac1 yapacak sekilde
kesigmelerinden olusan tekstil tirliniiniin imalini,

EN AYARI: Dokunacak kumas eninin belirlenmesini,

GUCU: Cozgii ipliklerinin tek tek icinden gecirildigi, cerceve veya jakara baglant1 yapilan
celik telleri,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: Is Sagh: ve Giivenligini,
JAKAR: Dokuma kumas desenlendirme sistemlerinden birini,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak i¢in kisilerce giyinmek veya tasinmak amaciyla tasarlanmig
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

LAMEL TESTERESI: Uzerinde lamellerin bulundugu metal gubuklari,

LAMEL: Cozgii ipligi koptugu zaman dokuma makinesini durduran metal elemant,
LEVEND: Cozgii ipliklerinin iizerine sarildig iki tarafi kapakli silindirik makarayz,
PARTI: Ayni 6zelliklere sahip ve ayn1 zamanda iiretilmis malzeme grubunu,

RENK RAPORU: Farkli renkteki atki ve ¢ozgili ipliklerinin birbirlerine gore konumunu
belirten semay,

RISK: Tehlikeli bir olaym meydana gelme olasilig1 ile sonuglarmin bilesimini,

TAHAR: Cozgi ipliklerinin 6rgli raporuna gore lamel, giicii telleri ve tarak dislerinden
gecirilmesi iglemini,

TARAK: Cozgii ipliklerinin i¢inden gecirildigi, kumasin enini, ¢6zgili sikligini belirleyen ve
atilan her atki ipligini konumlandiran aparati,

TEHLIKE: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,
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TELEF: Uretim sirasinda aci8a ¢ikan atik ipligi ve dokiintiiyii,

TIG (iIGNE, CEKECEK): Lamel, giicii ve taraktan ¢ozgii ipliklerini gecirmeye yarayan
aparati,

URETIM PLANI: Uretimde kullanilacak malzeme, makine ve ilgili parametreleri ile
yontemlerin belirtildigi yazili agiklamay1

ifade eder.
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1. GIRIS

Tahar Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca cikartilan “Ulusal Meslek Standartlarinin
Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin
Kurulus, Gorev, Caligma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik™ hiikiimlerine gére MYK nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Tekstil Sanayii Isverenleri Sendikasi (TTSIS) tarafindan
hazirlanmistir.

Tahar Operatorii (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin
goriigleri alinarak degerlendirilmis, MYK Tekstil, Hazir Giyim, Deri Sektér Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yd6netim Kurulunca onaylanmaistir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Tahar Operatorii (Seviye 3); is sagligi ve giivenligi ve gevre ile ilgili 6nlemleri alarak, kalite
sistemleri ¢er¢evesinde, dokunacak iirliniin tahar islemini yapan kisidir.

Tahar Operatorii (Seviye 3); tahara hazirlik, tahar ve tahari tamamlanmis takimm makineden
cikarilmasi, tahart yapilmis olan takimi dokuma islemine hazirlama ve makinelerin takip
edilmesi islemlerinin yapilmasindan, makinelerin ve ¢evresinin temizliginden sorumludur.
Sorumlulugunda olan makinede/makinelerde, iiretimin her asamasinda uygun miktar, kalite
ve standartta {Uriiniin elde edilmesini saglar. Bununla birlikte beklenmeyen durumlarda,
olumsuz durumu ilk amirine bildirir.

2.2. Meslegin Uluslararasi Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO-08: 8152 (Dokuma ve Orme Makineleri Operatérleri)
2.3. Saghk, Giivenlik ve Cevre ile Tlgili Diizenlemeler

4857 Sayil Is Kanunu

5510 Sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

Cevresel Giiriiltiiniin Degerlendirilmesi ve Yonetimi Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglk Isaretleri Yonetmeligi

Kisisel Koruyucu Donanim Y 6netmeligi

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkinda Y&netmelik
Titresim Y 6netmeligi

Ayrica; is saghgr ve gilivenligi ve c¢evre ile ilgili yiiriirlikte olan kanun, tiizilk ve
yonetmeliklere uyulmasi ve konu ile ilgili risk analizi yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Ilgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.
2.5. Cahsma Ortam ve Kosullari

Tahar Operatorii (Seviye 3) galismalarimi giiriltiilii, giin 15181 almayan (aydmnlatilmis) bir
ortamda ve ayakta gerceklestirir. Caligma ortaminin uygun sicaklik ve uygun izafi rutubette
(%65+ 2) sabit olmasi gerekir. Calisma ortaminda titresim, toz ve kaygan zemin gibi is sagligi
ve giivenligi tedbirlerini gerektiren fiziksel nedenlerden kaynaklanan riskler bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Meslege iliskin diger gereklilik bulunmamaktadir.
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Gorevler iIslemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
A.1.1 | Isyerinde gegerli olan is sagligi ve giivenligi normlarim dgrenir ve uygular.
Yasa ve isyerine 0zgii is P . . . - -
Al saghg1 ve giivenligi kurallarmt | A.1.2 Is guv.enhgl aglslndan makl.ne igerisindeki aparatlara uzuvlarimi kaptirmamak icin gerekli
onlemi alir ve ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanir.
uygulamak
A.1.3 | Midahale araglarini uygun sekilde kullanir.
A1 Calisma bolgesinde tehlike olusturabilecek faktorleri saptama caligmalarina katilir ve
Is saglig1 ve giivenligi Karsilasilabilecek risklere B katkida bulunur.
A . L A2 N
Onlemlerini almak kars1 6nlem almak
A.2.2 | Risk faktorlerinin azaltilmasina yonelik yapilan ¢alismalara (risk degerlendirmesi) katilir.
A.3.1 | Tehlike durumlarini saptama ve 6nlem alma ¢aligmalarina katilir.
A3 Acil/tehlikeli durum ve ¢ikis A3 Aninda giderilemeyecek veya yetki alant digindaki acil durum veya kazayi derhal ilgili
' prosediirlerini uygulamak e personel ve acil hizmet birimlerine bildirir.
A.3.3 | Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini uygular.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili ¢evresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmasi
o caligmalarina katilir.
B.1 Gevre koruma standart ve B.1.2 | Cevre koruma gereklerine ve uygulamalarina yonelik periyodik egitimlere katilir
' yontemlerini uygulamak - & e Y perty & '
B13 Is siireclerinin uygulanmasi sirasinda g¢evre etkilerini gozler ve zararli sonuglarin
o onlenmesi ¢aligmalarina katilir.
B21 Déniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi i¢in ayirma, simiflandirma ve depolama
B Cevre koruma mevzuatina ) ) B yapar.
uygun calismak Gevresel risklerin Atiklart verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden ayristirir; ISG ve gevre
B.2 azaltilmasina katkida B.2.2 kurall nde dnlemleri alarak secici depol
bulunmak rallar1 gergevesinde Onlemleri alarak gegici depolamasini yapar.
B23 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmani hazir
- bulundurur.
Dogal kaynaklarin B.3.1 | Dogal kaynaklar tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir.
B.3 tiiketiminde tasarruflu hareket — — -
Dogal kaynaklarin daha az ve verimli kullanimi i¢in tespit ve planlama c¢alismalarina
etmek B.3.2 g Y p p

katilir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

C.1.1 | islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gére kalite gerekliliklerini uygular.

L . C.1.2 | Arag, alet, donanim Ve sistemin kalite gerekliliklerine uygun galigir.
Ise ait kalite gerekliliklerini

cl uygulamak o S
C.1.3 | Calismayla ilgili kalite problemlerini ilk amirine bildirir.
C.1.4 | Operasyon bazinda ¢alismalarin kalitesini denetler.
C.2.1 | Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar yetkili kisilere siirekli bildirir.
) o ) Sureci‘lerde sa?tanan hata ve Hata ve arizalar1 olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina katkida
Kalite yonetim sistemi C.2 arizalar1 engelleme C.22 bulunur.
C dokiimanlarina uygun ¢aligmalarina katilmak
caligmak C.2.3 | Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
C.3.1 | Yonetim tarafindan belirlenen mesleki egitim ve organizasyonlara katilir.
c3 | Mesleki gelisime yonelik C.3.2 | Meslegi ile ilgili belirledigi egitim eksikliklerini yénetime bildirir.

faaliyetlere katilmak

C.3.3 | Bilgi ve becerilerini ilgili kisilere aktarir.

C.4.1 | Caligmalarini uygun periyotta raporlar.

C4 Caligmalar1 raporlamak
C.4.2 | Caligmalarin igletme tarafindan hazirlanan formlar1 kullanarak raporlar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
) D.1.1 | Giinliik/haftalik is planini inceler ve uygular.
D1 Giinliik/haftalik ig planim
. uygulamak D12 Yonetim tarafindan verilen talimatlara gore kendi is programim diizenler ve ilk amirine
- bilgi verir.
) ) D.2.1 | Uretim planina gére malzemeleri depodan temin eder.
Tahar islemine hazirlik .
D yapmak D.2 Malzemeleri hazirlamak
D.2.2 | Uretim planindaki oranlara uygun hammadde ve yardimc1 malzemeleri hazirlar.
D31 Yonetim tarafindan verilen talimata gore, iiretim planina uygun, arag, gere¢ ve ekipmani
D3 Kullanilacak arag, gereg ve o hazirlar.
. ekipmant hazirlamak D32 Kullanilacak arag, gere¢ ve ekipmanin {iriin ve malzemeye gore saglamligini kontrol eder

ve eksiklikleri ilk amirine bildirir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
E11 Taharlanacak levendleri, levende ve ¢ozgii ipliklerine zarar vermeden ¢6zgii sehpasina
" yerlestirir.
Levendleri ¢6zgii sehpasina e e . . . .

E.l yerlestirmek E.1.2 | Cozgii ipligindeki ¢apraz, kopuk gibi hatalari tespit ederek diizeltir.
E.1.3 | Ust ve alt kiskaclar1 levend tam oturacak sekilde kapatir.
E.2.1 | Uretim planinda yazil olan sayidaki gergeveyi, cergeve sehpasina yerlestirir.

E.2 Cerceve sehpasini hazirlamak
E.2.2 | Giiciilere zarar vermeden ¢ergeve sechpasina yerlestirir.

E Makineyi iiretime
hazirlamak (Devami var) E.3.1 | Hazirlama sehpasinda, ¢6zgii ipliginde talimatlara gore en ayarini yapar.
Hazirlama sehpasi ayarlarini

E3 yapmak
E.3.2 | Talimatlara gore ¢ozgii ipliginde gerginlik ayarini yapar.
E.4.1 | Capraza alinmis gileleri bir tarak vasitasiyla sehpa fir¢asina sikistirir.

E.4 Cozgii ipligini taramak
E.4.2 | Cozgii iplikleri birbirlerine paralel olacak sekilde tarar.
E.5.1 | Cercevelere ve giiciilere zarar vermeden takar.

E5 Tahar makinesine sehpalari

' takmak

E.5.2 | Cozgii ve gergeve sehpalarini makine talimatina uygun sekilde takar.
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Gorevler Islemler Basarim Olciitleri
Kod Ad1 Kod Kod Adi Aciklama
E.6.1 | Giiciileri, lamelleri ve taragi kir birakmayacak sekilde yikar.
Tahar makinesine beslenecek
E.6 aparatlarin kontroliinii yapmak | E.6.2 | Cerceveyi lizerinde toz kalmayacak sekilde siler.
E6.3 Fiziksel deformasyona ugramis olan giiciileri, lamelleri ayirir, tamir edebileceklerini tamir
e eder.
o E.7.1 | Uretim planindaki ¢zgii tel sayisina gore lamel testerelerini hazirlar.
E7 Tahar makinesine lamel ve
Makineyi iiretime ' giicii takmak
E hazirlamak E.7.2 | Kullanilacak lamel, giicii ve igneleri ¢6zgii siklig1 ve iplik niteliklerine gore tespit eder.
E81 Taragi yerlestirmeden once, taragin dis dizglinliigiini, dis sikligini ve hava gegirgenligini
£g | Tahar makinesine tarak | tespit eder.
’ yerlestirmek .
E.8.2 | Uretim planina uygun tarag yerlestirir.
E.9.1 | Uretim planindaki bilgilere gére makineyi programlar.
E.9 Makineyi programlamak Cergeve adedini, tarak numarasini, disten gegecek tel adedini, tahar raporunu, renk
E.9.2 | raporunu, toplam ¢ozgii tel sayisini, testere adedini, kenar raporunu ve kontrol durus

sikligin1 makineye tanitir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama

F.1.1 | Tahar hazirlik iglemleri tamamlandiktan sonra makineyi ¢aligtirir.

F.1 Makineyi galigtirmak
F.1.2 | Makineyi ¢alistirmadan dnce partiye 6zel parametreleri bilgisayara girer.

F.2.1 | Tahar makinesinin kontrol amacl duruslarinda, tahar raporunun dogrulugunu tespit eder.

F Tahar islemini yapmak F.2 Siire¢ aksakliklarini gidermek F.2.2 | Tahar esnasinda olusan hatalar tespit eder.

Tahar esnasinda olusabilecek lamel tikaniklig, giicii sikigmasi, ¢ift alma ve iplik kopmasi

F.2.3 sorunlarini el miidahalesi ile giderir.

F.3.1 | Tahar kayitlarini eksiksiz tutar.

F.3 Tahar kayitlarini tutmak
F.3.2 | Tahar kayitlarim1 zamaninda tutar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
G.1.1 | Takimlara zarar vermeden ¢ikarir.
G.1 Tahar1 yapilmis olan takimi
' makineden ¢ikarmak G2 Tahar esnasinda olusan hatalar1 (kopmus iplik, rapor hatasi, tarak, lamel ve giicii hatalari)
o diizeltir.
G.2.1 | Lamel, giicii ve taraga zarar vermeden ayirir.
G2 Takimu ¢ergeve sehpasindan
' ayirmak o
G.2.2 | Takimu iplikleri koparmadan gergeve sehpasindan ayirir.
Tahart yapilmis olan G.3.1 | Iplik uglarim bagladiktan sonra iplik uglar1 kagmayacak sekilde naylonu yapistirir.
G.3 ¢Ozgiiniin ucuna naylon
Tahar1 yapilmis olan yapistirmak G.3.2 | Naylon yapistirdiktan sonra ¢ergeve basligini takar.
G takimi dokuma islemine
hazirlamak a1 Dokuma makinesinin dolu oldugu durumlarda tahart yapilmis takimi bekleme sehpasinda
G4 Tahar1 yapilmig takimi bir B tutar.
' sonraki agamaya goétiirmek
G.4.2 | Tahar yapilmig takimi liretim planina gére dokuma makinesinin yanina gotiiriir.
G.5.1 | Tahar makinesindeki giicii, lamel, iplik grubu ve tiglar giinliik olarak temizler.
G.5.2 | Cikan telefleri yonetim tarafindan belirlenen yere koyar.
Tahar makinesinin temizligini
G5 yapmak
G.5.3 | Her parti degisiminde levend hazirlama sehpasinin temizligini yapar.
G.5.4 | Makinenin ¢evre temizligini yapar.
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Gorevler iIslemler Basarim Olgiitleri
Kod Adi Kod Adi Kod Aciklama
H11 Ilgili birime ve ilk amirine olagandist (elektrik kesintisi, makine zarar gormesi, ¢alismamasi
Makinedeki olagandist "7 | vs.) durumu ve varsa eksiklikleri bildirir.
H.1 ; CLUE L
durumlari ilk amirine bildirmek . . L
H.1.2 | Yetkisinde olmayan veya gideremedigi hata ve arizalar1 ilk amirine bildirir.
H.2.1 | Su, yag, hava ve gaz kagagi olup olmadigini tespit eder.
Makinede kacak olup — e o - . .
H.2 olmadigin takip etmek H.2.2 | Makinenin gesitli gosterge degerlerinin talimatlara uygunlugunu kontrol eder.
) H.2.3 | Makinenin yardimci kaplarinda kagak olup olmadigini tespit eder.
H Sorumlulugundaki
makineleri takip etmek L ) ] o
H.3.1 | Arizanin giderilmedigi durumlarda ilk amirine bilgi verir.
Bakim-onarim yapildiktan
H.3 | sonra makinenin ¢alismasini H.3.2 | Makinenin standart ¢aligma ayarlarini talimatlara gore test eder.
test etmek
H.3.3 | Makinenin ¢aligmamasi durumunda ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
Soru_mlulu{f:’,unda olan o H.4.1 | Uretim agsamasinda kullamlacak sarf malzemelerinin takibini iiretim planina gére yapar.
H.4 | makinedeki sarf malzemelerini
takip etmek . S . L
P H.4.2 | Belirlenen eksiklikleri ilgili birime ve ilk amirine bildirir.
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3.2. Kullanilan Arac, Gere¢ ve Ekipman

1. Bilgisayar
2. Capraz citasi
3. Cergeve sehpasi
4. Cozgi
5. Cozgii sehpast
6. Giicli
7.Hava geg¢irgenligi 6l¢iim cihazi
8. Hazirlama sehpasi
9.1gne
10. Kisisel koruyucu donanim
11. Lamel
12. Lamel testeresi
13. Levend gergeve sehpasi
14. Makas
15. Masa
16. Maskeleme band1
17. Metre
18. Naylon yapistirict
19. Stoklama askis1
20. Sehpa fircas1
21. Tahar makinesi
22. Tarak
23. Tarak dolab1
24. Tasiyict arag
25. Yikama makinesi
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3.3. Bilgi ve Beceriler

1. Acil durumlarda ¢ikis ve kagis prosediirleri bilgisi
2. Arag, gereg ve ekipman bilgisi
3. Artik ve atiklarin kaynakta dogru ayrilmasi ve geri doniisiim faaliyetleri bilgisi
4. Bilgisayar kullanma bilgi ve becerisi
5. Calisma ortamindaki tehlike isaretleri bilgisi
6. Cevre koruma yontemleri bilgisi
7.Dogrulama ve kiyaslama bilgi ve becerisi
8. Ekip icinde ¢alisma yetenegi
9. El becerisi
10. El-goz koordinasyon yetenegi
11. Farkli noktalar1 ayn1 anda kontrol edebilme bilgi ve becerisi
12. iplik/dokuma kumas bilgisi
13. iSG bilgisi
14. Isyeri calisma prosediirleri bilgisi
15. Kalite bilgisi
16. Makine program bilgisi
17. Makinelerin ¢alisma ayarlarini yapabilme bilgi ve becerisi
18. Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisi
19. Mesleki terim bilgisi
20. Ogrenme ve dgrendigini aktarabilme yetenegi
21. Raporlama becerisi
22. Sarf malzemesi bilgisi
23. Seri galisabilme becerisi
24. Sozli ve yazili iletisim yetenegi
25. Tahar bilgisi
26. Tahar islemlerindeki makineleri kullanabilme bilgi ve becerisi
27. Tekstil lifleri ve 6zellikleri bilgisi
28. Temel calisma mevzuati bilgisi
29. Uriinlerin makineye beslenmesine iliskin talimatlar bilgisi
30. Zaman 1yi kullanma becerisi
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3.4. Tutum ve Davramslar

1. Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek
2. Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

3. Calismalarinda planli ve organize olmak
4, Cevre korumaya kars1 duyarli olmak
5. Cevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

6. Degisime kars1 agik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

7. Deneyimlerini is arkadaslarina aktarmak

8. Ekip icerisinde uyumlu ¢aligmak

9. Gorev tanimini, gorevi ile ilgili talimatlar1 ve sorumluluklarini bilmek ve yerine getirmek

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Goreviyle ilgili teknolojik yenilikleri izlemek ve uygulamak

Giivenli ¢alisma sartlarina uymak

Insan iliskilerine 6zen gdstermek

Isyeri calisma prensiplerine uymak

Isyerinde dogru kisilere, zamaninda ve dogru bilgi aktarmak
Isyerine ait arag, gere¢ ve malzemelerin kullanimia 6zen gostermek
Karsilasilan sorunlar karginda sogukkanli olmak ve sorunlara ¢6ziim iiretmek
Kaynaklarin verimli kullanilmasina 6zen gostermek

Makinelerin ve iiriiniin durumunu dikkatle denetlemek

Problemleri eksiksiz olarak amirlerine aktarmak

Risk faktorleri konusunda duyarli davranmak

Siire¢ kalitesine 6zen gdstermek

Tehlike durumunda ilgilileri bilgilendirmek

Y onetim tarafindan tanimlanan iiretim standartlarina uymak
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4. OLCME, DEGERLENDIRME VE BELGELENDIiRME

Tahar Operatorii (Seviye 3), meslek standardini esas alan ulusal yeterliliklere gore belgelendirme
amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme, gerekli sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme
merkezlerinde yazili ve/veya sozlii teorik ve uygulamali olarak gergeklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslar1 bu meslek standardina gore hazirlanacak
ulusal yeterliliklerde detaylandirilir. Olgme ve degerlendirme ile belgelendirmeye iliskin islemler
Mesleki Yeterlilik, Sinav ve Belgelendirme Y 6netmeligi ¢ergevesinde yiiriitiiliir.
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